氩弧焊焊丝
	牌号
	型号
GB
	类别
	主  要  用  途

	THT50-2
	ER50-2
	碳钢焊丝
	用于船舶、石化、核电话等高压管的对接及角焊

	THT50-3
	ER50-3
	
	用于薄板及打底焊接结构

	THT50-6
（TIG-J50）
	ER50-6
	
	用于管道、平板等需作抛光度准确时的焊接

	THT50-G
	ER50-6
	
	用于管道的第一道打底焊接

	THT55-G
	ER55-B2
	
	用于渗透打底焊接，通常用于Mn-Mo、Mn-Ni-Mo等高强钢

	THT55-B2
	—
	珠光体耐热钢焊丝
	用于工作温度550℃以下的锅炉受热面管子蒸汽管道，高压容器，石油精练设备结构的焊接

	THT50M
	—
	低合金钢焊丝
	用于工作温度510℃以下的锅炉受热面管子蒸汽管道，也用于一般的低金高强度钢结构的焊接

	THS-304
	H10Cr19Ni9
	不锈钢焊丝
	用于工作温度低于300℃耐蚀0Cr18Ni9等不锈钢结构的焊接

	THS-307
	H10Cr21Ni10M
	
	用于防弹钢、覆面不锈钢及碳钢异材的焊接

	THS-307Si
	H10Cr21Ni10Mn6Si1
	
	用于高锰钢、硬化性耐磨钢及非磁性钢的焊接

	THS-308
	H08Cr21Ni10Si
	
	用于308、301、304等不锈钢结构的焊接

	THS-308L
	H03Cr21Ni10Si
	
	用于304L、308L等不锈钢结构的焊接

	THS-308LSi
	H03Cr21Ni10Si1
	
	用于改善填充金属的工艺性、焊接操作性及流动性

	THS-309
	H12Cr24Ni13Si
	
	用于异种钢的焊接，如碳钢、低合金钢与不锈钢的焊接

	THS-309Mo
	H12Cr24Ni13Mo2
	
	用于Cr22Ni12Mo2复合钢以及异种钢的焊接

	THS-309L
	H03Cr24Ni13Si
	
	用于309S、1Cr13、1Cr17、低碳不锈钢、低碳覆面钢以及异种钢的焊接

	THS-309LSi
	H03Cr24Ni13Si1
	
	用于309型不锈钢以及304型不锈钢与碳钢的焊接

	THS-310
	H12Cr26Ni21Si
	
	用于高温条件下工作的耐热钢以及1Cr5Mo、1Cr13等不能进行预热及后热处理的焊接

	THS-312
	H15Cr30Ni9
	
	用于异种母材不锈钢覆面、硬化性低合金钢以及焊接困难或易发生气孔情况的焊接

	THS-316
	H08Cr19Ni12Mo2Si
	
	用于磷酸、亚硫酸、醋酸及盐类腐蚀介质结构的焊接

	THS-316L
	H03Cr19Ni12Mo2Si
	
	用于尿素、合成纤维等结构及不能进行热处理的铬不锈钢及复合钢的焊接

	THS-316LSi
	H03Cr19Ni12Mo2Si1
	
	用于相同类型不锈钢以及复合钢结构的焊接

	THS-317
	H08Cr19Ni14Mo3
	
	用于重要的化工容器的焊接

	THS-347
	H08Cr20Ni10Nb
	
	用于304、321、347型不锈钢以及耐热钢的焊接

	THT-321
	H08Cr19Ni10Ti
	
	用于304、321、347型不锈钢以及耐热钢的焊接

	THT-410
	H12Cr13
	
	用于410、420型不锈钢以及耐蚀耐磨表面的堆焊

	THT430
	H10Cr17
	
	用于腐蚀（硝酸）、耐热同类型不锈钢表面堆焊

	THT-2209
	E2209
	
	用于含Cr22%双相不绣钢的焊接

	THS-82
	Gb15620
ERNiCr-3
	镍合金
	用于inconei焊接、inconei和碳钢、低合金钢、不锈钢的堆焊及异种钢焊接

	THS-Ti2
	—
	钛合金
	用于海水、含盐水热交换器、化工制程热交换器、压力容器及管路系统、冷凝器以及造纸漂白系统等结构的焊接

	THS-55B2V
	55-B2-V
	珠光体耐热焊丝
	用于高温、高压锅炉管道，石油裂化设备，高温合成化工机械等结构的焊接

	THS-9Mo
	—
	马氏体耐热钢焊丝
	用于9Cr1Mo马氏体耐热钢及过热器管道等结构的焊接 

	THS-5Mo
	—
	珠光体耐热钢焊丝
	用于Cr5Mo马氏体耐热钢，如400℃高温抗氢腐蚀管道等结构的焊接

	THS-P91
	—
	马氏体耐热钢焊丝
	用于工作温度在600～650℃的Cr9MoNiV（T91或F9）耐热钢以及蒸汽管道和过热器管道等结构的焊接

	THS-17
	ERNiCrMo-4
	镍合金
	用于化工制程设备HASTELLOYC-276，镍基合金及碳钢覆面堆焊的焊接


